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1. SPRAWDZANIE | KORZYSTANIE Z FARBY

Przechowywanie farby

Farbe nalezy przechowywaé¢ w suchym, wentylowanym i ciemnym miejscu, w ktorym temperatura
wynosi pomiedzy 10° a 25°C. Pojemniki nalezy umiesci¢ z dala od Zzrodet ognia, urzadzen
klimatyzacyjnych oraz produktéw kwasowych i alkalicznych.

Chronic farbe przed $wiattem stonecznym. Nie zaleca sie przechowywania farb z innymi
produktami.

Opakowania nalezy doktadnie zamkna¢ i umiescic¢ na pétkach w prawidtowej pozycji pionowe;j.
0 Nie uktadac¢ pojemnikéw bokiem lub do géry nogami.

Po otwarciu pojemnika z farbg nalezy go szczelnie zamkngé, aby na powierzchni nie utworzyta sie
trwata powtoka, ktéra z czasem zamieni sie w grubg warstwe.

Aby temu zapobiec, zaleca sie wlanie do pojemnika niewielkiej ilosci rozcienczalnika, o takich samych
wiasciwosciach jak farba, aby pokryé nim catg powierzchnie farby.

Katalizatory

Do dwusktadnikowych farb zwykle stosuje sie katalizatory higroskopijne, czyli chtongce wilgo¢
z powietrza. Ich wadg jest fakt, ze tracg swoje wilasnosci uzytkowe, wiec zaleca sie otwarcie
pojemnika tylko na czas potrzebny do wylania potrzebnej ilosci produktu, a nastepnie natychmiastowe
szczelne zamkniecie pojemnika.

Bezpieczenstwo i higiena

Jesli chodzi o $rodki bezpieczenstwa, zapobieganie zagrozeniom i higiene, nalezy Scisle stosowac sie
do zalecen dotyczgcych uzycia, opisanych w kartach charakterystyki substancji dotgczonych do
produktéw.

Zgodnos¢ z innymi produktami

Aby unikng¢ zanieczyszczenia, pojemnik oraz narzedzia, ktére zostang uzyte do przygotowania farby
muszg pozostac nienaruszone oraz idealnie czyste i suche.

Zaleca sie doktadne czyszczenie i suszenie pojemnika oraz narzedzi po kazdym uzyciu oraz po
kazdej zmianie koloru i rodzaju farby lub katalizatora.

Przedmioty, ktére zwykle wchodzg w stycznosé z farbami, rozcienczalnikami i katalizatorami to:
- pojemnik, w ktérym sg przygotowywane

- szpatuiki i mieszalniki

- lejki i ostrza

- katamarze i matryce

Te same S$rodki ostroznoSci nalezy zachowac w przypadku narzedzi i sprzetu uzytych do
czyszczenia i usuwania farby z maszyny podczas pracy i konserwacji.
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2. ZASTOSOWANIE PIERSCIENIA CERAMICZNEGO

POSTEPOWANIE

Katamarze zaopatrzone sg w przykrywke ochronng umieszczong na pierdcieniu ceramicznym
(Rys. 1) Przykrywke tg zdejmuje sie tylko wtedy, gdy katamarz jest zamontowany na maszynie
i ponownie zaktada natychmiast po wyjeciu katamarza z maszyny i jego dokladnym
wyCzyszczeniu.

W laboratorium nalezy przygotowa¢ miejsce do przechowywania katamarzy (zaleca sie kolejno
ponumerowac¢ katamarze, aby méc je zidentyfikowaé podczas nastepnego uzycia zgodnie
z harmonogramem pracy).

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z katamarzami i unika¢ ich uderzania, gdyz mozna w ten sposéb
uszkodzi¢ pierscien ceramiczny.

W przypadku wymiany pierscienia (Rys. 2), sprawdzi¢, czy pasuje do katamarza. Pierscien musi
leze¢ rowno w obudowie katamarza i nie moze by¢ zadnego luzu po witozeniu go do katamarza.

Przed montazem katamarza na maszynie, nalezy sprawdzi¢ stan pierscienia ceramicznego:

* nalezy sprawdzi¢, czy nie ma zadnych peknie¢;

* przejecha¢ lekko ostrzem po krawedzi pierscienia (Rys. 3); jezeli ostrze podskoczy lub
zakleszczy sie, oznacza to, ze krawedz zgarniajgca nie jest w najlepszym stanie, tzn. jest
uszkodzona (drobne odtamki).

W przypadku odkrycia jakichkolwiek defektow nalezy poinformowac kierownika oddziatu.

Nie wolno pozostawia¢ katamarza w pozycji do géry nogami bez przykrywki ochronnej na
pierécieniu ceramicznym.

Wymiesza¢ farbe za pomocy czystych i suchych narzedzi (drewnianych lub plastikowych
szpatutek).

Podczas umieszczania matrycy na katamarzu nalezy zachowac¢ duzg ostroznosé. Nalezy delikatnie
umiesci¢ matryce na ceramicznym pierscieniu katamarza.

Aby oddzieli¢ matryce od katamarza, nalezy stopniowo podnosi¢ jedng jej strone, az dostanie sie
pod nig troche powietrza, a nastepnie mozna jg zdjgé podnoszac w gore.

é Katamarze zawierajg magnesy state. Nie nosi¢ zegarkéw ani innych przedmiotéw, na ktore

moze wptyngc pole magnetyczne.
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CZYSZCZENIE

Nalezy zachowac¢ duzg ostroznos¢ podczas czyszczenia katamarzy:

Nie wolno pozostawia¢ narzedzi uzytych do czyszczenia katamarzy, ani katamarzy w zbiorniku do
czyszczenia (nalezy dopilnowaé, aby katamarze nie uderzaty jeden w drugi w zbiorniku do
czyszczenia). Inny operator moze w miedzyczasie skorzysta¢ ze zbiornika i uszkodzi¢ pierscien lub
zgb pierscienia.

Przy pomocy czystej Scierki i rozpuszczalnika nalezy usung¢ z pierscienia ceramicznego wszelkie
pozostatosci zaschnietej farby.

A Nie wolno korzystac z zadnych metalowych narzedzi (Srubokretow, szpatufek itd.).

NA MASZYNIE

Nie wolno dopusci¢, aby nacisk miedzy pierscieniem a matrycg nadmiernie wzrést. Wyregulowac
sprezyne znajdujgcg sie wewnatrz kotka dociskowego.

Sprawdzi¢, czy potozenie katamarza na maszynie jest prawidtowe:

Jezeli katamarz nie przesuwa sie w tylw przéd réwnolegle do matrycy, potozenie nie jest
prawidlowe (mechaniczne przesuniecie fazowe, luz, podstawa nie jest réwna), pierscien
ceramiczny bedzie sie przesuwat sie po podtozu w nieprawidiowy sposéb, powodujgc
nierébwnomierne $cieranie i zuzycie, pogarszajgc jakos¢ rozprowadzania farby (wzér wytrawiony na
matrycy nie bedzie wypetniany w wystarczajgcym stopniu lub nierébwnomiernie, smugi na matrycy,
plamy farby itd.);

powierzchnia podstawy matrycy musi by¢ ptaska i nie moze posiadac¢ zadnych nierownosci;
matryce nalezy umiesci¢ w prawidtowym miejscu na podstawie matrycy, na réwnej powierzchni
i mocno zamocowac, aby byta stabilna. Jezeli matryce da sie przesuwac, ze wzgledu na to, ze nie
znajduje sie w prawidiowym potozeniu lub nie zostata prawidtowo przytwierdzona do podstawy,
katamarz bedzie sie blokowal (szczegdlnie w miejscu wytrawienia), powodujgc problemy
z drukiem. Pierscien ceramiczny moze peknagc¢ lub zgb pierscienia moze odpasc.

Nie wolno dopusci¢, aby zeschnieta farba gromadzita sie w krawedziach pierscienia.
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KOLEJNOSC DRUKU
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3. PRZENOSZENIE FARBY

Gdy maszyna jest na biegu jatowym, tampon znajduje sie w pozycji do przodu, a katamarz zakrywa
wytrawiony na matrycy wzor farbg (A).

Po uruchomieniu, tampon i katamarz przemieszczajg sie w tyt, a katamarz odstania wytrawiony na
matrycy wzor (B).

Tampon przemieszcza sie w dot i zbiera farbe z wytrawionego wzoru (B), nastepnie przemieszcza
sie w gore i do przodu razem z katamarzem (C).

Podczas przemieszczania do przodu, katamarz wypetnia wytrawiony wzoér farbg, a farba pobrana
na tamponie staje sie bardziej lepka w rezultacie parowania rozpuszczalnikéw, utatwiajgc w ten
sposob catkowite oczyszczenie tamponu.

Tampon przemieszcza sie w dét na przedmiot (D) i zostawia na nim farbe w ksztatcie pobranym
z matrycy.

Czas trwania cyklu, szybkos¢ tamponu oraz czas zatrzymania sie tamponu w miejscu pobrania
wzoru z matrycy i oddania na przedmiot wptywajg na przenoszenie farby.

CYKL DRUKOWANIA




COMEC POLSKA
ul. Lutomierska 46, 95-200 Pabianice Tel.42 227 58 10 www.comec.pl COMEC i

¢ Optymalne przenoszenie farby, jakos¢ wydruku oraz jego trwatos¢ zalezg bezposrednio od:
- rozcienczalnikow uzytych do przygotowania farby (szybkie, wolne);

- lepkos¢ lub stopnia rozciehczenia farby;

- szybkosci maszyny lub cyklu pracy.

3.1. Mieszanie farby

Gestos¢ farby w tampodruku to podstawa osiggniecia doskonatej jakosci nadruku. Celem jest
dostosowanie gestosci farby do wymagan pracy. Mieszanke farby z rozcienczalnikiem mozna
przygotowa¢ wagowo lub procentowo.

Aby sprawdzi¢ wagowg warto$¢ mieszanki nalezy zastosowac¢ podziatke doktadng, a do obliczenia
procentowej wartosci farby i rozcienczalnikéw potrzebne bedg zbiorniki z podziatka.

W przypadku pracy z farbami jednoskiadnikowymi nalezy potaczy¢ farbe z odpowiednim dla
niej rozcienczalnikiem, natomiast w przypadku pracy z farbami dwusktadnikowymi najpierw
nalezy doda¢ dokladng ilos¢ katalizatora wg wskazania producenta, a nastepnie rozcienczalnik
wymagany do skorygowania parametréw farby.

Nalezy wzig¢ pod uwage czas wyrazony w godzinach, w przeciggu ktérego wymieszana farba moze
zosta¢ wykorzystana i nie ulega skostnieniu, w zaleznosci od rodzaju farby moze on wynosic¢ od 8 do
12 lub wiecej godzin (patrz karta charakterystyki substanciji).

Zaleca sie przygotowanie niewielkiej ilosci probki wymieszanej farby i wykonanie prébnego druku w
celu sprawdzenia, czy farba spetnia wymagania pracy, ktéra ma zosta¢ wykonana (czy nadruki sg
oczekiwanej jakosci). W czasie przygotowywania probki nalezy zapisac ilos¢ lub wage kazdego
uzytego sktadnika.

10
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PRZYGOTOWANIE

- Otworzy¢ pojemnik i zamiesza¢ znajdujgcg sie w nim farbe, aby wymieszaé skfadniki, nastepnie
pozostawic farbe na krotkg chwile. W tym czasie znikng wszystkie pecherzyki powietrza.

Rys. 1
Wila¢ do pojemnika wymagang ilos¢ farby. Uzy¢ pojemnika ze szkta, plastiku PP/PE lub metalu.

Rys. 2
Stopniowo dodawac rozcienczalnik, wolno i rbwnomiernie mieszajgc, aby zapobiec tworzeniu sie
pecherzykéw powietrza.

Rys. 3
Pozostawi¢ farbe na krotkg chwile (5 minut), nastepnie wla¢ farbe do katamarza.

Rys. 1 Rys. 2

11
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SPRAWDZANIE LEPKOSCI

Nieodpowiednio wymieszana farba spowoduje problemy z przyczepnoscig do podtoza.
Aby sprawdzi¢ lepko$¢ nalezy zanurzy¢ w farbie narzedzie uzywane do mieszania, podnies¢ je na ok.
10 cm i sprawdzi¢ ciggtos¢ przeptywu z narzedzia:

A
B
C

nieciggte $ciekanie = bardzo wysoka lepkos¢ (nalezy dodac rozcienczalniki)
state Sciekanie = wysoka lepkos$c¢ (nalezy doda¢ rozcienczalniki)

ciagty i szybki przeptyw z narzedzia z rozbryzgiwaniem sie = nadmierne rozcienczenie (nalezy
dodac farbe)

réwnomierny przeptyw = mieszanka jest prawidtowa.

=

e m———

Rys. 4

12
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UZYCIE NARZEDZIA VISCOMIX

Aby sprawdzi¢ lepkos¢ z wiekszg dokladnoscig, mozna uzy¢ narzedzia Viscomix, ktére doskonale
nadaje sie do szybkiego sprawdzania gestosci farby i umozliwia zastosowanie takiej samej lepkosci
innym razem.

* Nalezy przygotowaé mieszanine i zanurzy¢ narzedzie Viscomix w pojemniku do momentu,
az wszystkie otwory w szpatutce zostang zakryte (Rys. 1).

* Wyjg¢ narzedzie Viscomix z pojemnika i zmierzy¢ jak dtugo farba przeptywa przez otwory
w szpatuice (Rys. 2-3-4).

e Zmierzony czas bedzie stuzyt jako czas odniesienia dla kolejnych przygotowan farby;
rozcienczenie farby wynosi zwykle okoto 20% (20g rozcienczalnika na 100g farby), a czas
potrzebny do wyptyniecia farby z narzedzia Viscomix wynosi okoto 8/10 sekund.

Rys. 2 - Rys. 3 Rys. 4

13
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4. CZYSZCZENIE

Zaleca sie czyszczenie maszyny natychmiast po skonczeniu pracy, poniewaz, gdy farba, ktéra moze
wylewac sie, rozbryzgiwac sie lub wycieka¢ z czesci ruchomych w trakcie przygotowywania maszyny
oraz gdy maszyna drukuje, zaschnie, moze ona powaznie narusza¢ dziatanie maszyny i powodowac
btedy podczas drukowania.

Nalezy zapobiega¢ gromadzeniu sie farby w maszynie, poniewaz, poza przyczynianiem

& sie do defektow druku, moze to takze utrudniac¢ regularng i dodatkowg konserwacje oraz
uszkadzac wyposazenie maszyny.

4.1. Wycieki i plamy farby

Doktadnie usungé¢ i wyczysci¢ farbe, ktéra wyciekta oraz wszelkie jej pozostatosci (w rozdziale 1.3

przedstawiono sposéb usuwania);

bedzie zawierac $lady farby nalezy zdemontowac i wyczysci¢, a nastepnie sprawdzi¢, czy
maszyna dziata poprawnie. Skontaktowa¢ sie z autoryzowanym serwisem lub
wykwalifikowanym personelem w celu demontazu maszyny.

0 Jezeli farba przedostanie sie do mechanizmoéw, ktére nie sg fatwo dostepne, czesé, ktora

4.2. Gromadzenie sie farby podczas pracy

* Regularnie sprawdza¢, czy ze szczelnie zamknietego katamarza nie wydostaje sie farba.
W przypadku zaistnienia takiej sytuacji nalezy natychmiast wymontowac katamarz.

* Regularnie oczyszcza¢ matryce i jej podstawe z nadmiaru farby.

14
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4.3. Sposéb usuwania farby

fjt Z uwagi na bezpieczenstwo, przed jakimkolwiek czyszczeniem maszyne nalezy wytgczyc

oraz odfgczyc¢ od zasilania elektrycznego oraz pneumatycznego.

Wchiona¢ jak najwiekszg ilos¢ farby za pomocg sScierek lub ggbek.

Usung¢ farbe, ktéra pozostata w czesciach maszyny, majgc na uwadze rodzaj powierzchni oraz
uzywajgc papieru przemystowego lub Scierek o wysokiej chtonno$ci, ktére nie pozostawiajg
ktaczkéw:

w przypadku malowanych powierzchni, pleksiglasu, plastiku itd. czy$ci¢ za pomocg spirytusu
skazonego;

w przypadku niemalowanych powierzchni (takich jak mechanizmy, waly itd.) czysci¢ za pomocg
odpowiednich rozpuszczalnikbéw do zmywania farb, ktére nadajg sie do tampondw i matryc.

farb i czyszczenia maszyny, nalezy wymienic powietrze w pomieszczeniu poprzez otwarcie

0 W przypadku uzycia rozpuszczalnikéw, rozcieniczalnikéw i katalizatorow do przygotowania

okien lub wigczenie zewnetrznych instalacji stuzgcych do tego celu. Z produktéw moze
korzysta¢ wytgcznie wyspecjalizowany personel, ktéremu zapewniono ochrone zgodng
Z obowigzujgcymi przepisami bezpieczernstwa.

4.4. Czyszczenie matryc i tamponow

Matryce nalezy czy$ci¢ za pomocg rozpuszczalnika zmywajgcego typu PLDL oraz papieru
przemystowego lub Scierek, ktére nie pozostawiajg ktaczkow.

Tampony nalezy czysci¢ za pomocg wody lub wody z mydtem oraz papieru przemystowego lub
Scierek, ktére nie pozostawiajg ktaczkow, a nastepnie poczekac az catkowicie wyschng. Tampony
mozna tez czysci¢ za pomocg tasmy klejgcej, do ktérej przyklejajg sie wszelkie zabrudzenia z
silikonowego tamponu.

15
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5. OBSLUGA MASZYNY PODCZAS DRUKU

5.1. Uruchamianie maszyny

Nalezy wyczysci¢ matryce i tampony za pomocg rozpuszczalnika, ktéry jest odpowiedni
do stosowanego rodzaju farby (patrz dokumentacja dotyczaca farb).

Nalezy sprawdzi¢ stan farby oraz ilos¢ farby, ktéra pozostata w katamarzu do wykonania nastepnej
pracy;

Jezeli farba ulegta skostnieniu lub na jej powierzchni pojawita sie gruba warstwa, katamarz nalezy
rozebrac na czesci i wyczysci¢; nastepnie wprowadzi¢ do niego swiezg farbe.

5.2. Funkcjonowanie maszyny

Podczas korzystania z narzedzi oraz uzywania maszyny, nalezy natychmiast usuwaé wszelkie
plamy farby, gdyz po zaschnieciu mogg one utrudnia¢ prace maszyny.

Przenoszenie farby i jej rozbryzgiwanie sie na maszynie

Plamy przenoszonej farby nalezy usuwaé poprzez jej zasysanie lub namaczanie $cierkami,
a nastepnie usuwanie rozpuszczalnikiem wszelkich pozostatosci; W przypadku, gdy farba
przedostanie sie do mechanizméw, ktére nie sg fatwo dostepne, nalezy rozebra¢ i doktadnie
wyczysci¢ czesé, ktora posiada slady farby, upewniajgc sie, czy nie pozostaty zadne $lady farby na
przesuwnych prowadnicach, tozyskach itd.

Gromadzenie sie farby podczas pracy
Nalezy natychmiast usuwac farbe, ktdéra wycieknie z zamknietego katamarza lub szpatutki.
Regularnie czysci¢ matryce i jej podstawe.

Usuwanie zaschnietej farby
Namoczy¢ jak najwiekszg ilos¢ farby Scierkami lub ggbkami, a nastepnie zmy¢ rozpuszczalnikiem
odpowiednim do rodzaju uzytej farby (patrz dokumentacja dotyczgca farb).

5.3. Wylaczanie maszyny

Pod koniec dnia pracy, przed wytgczeniem maszyny, nalezy sprawdzi¢, czy katamarz zatrzymat sie
W miejscu matrycy, ktére nie jest wytrawione;
W razie koniecznosci przesung¢ katamarz recznie (patrz dokumentacja maszyny).

Wytaczy¢ maszyne i odigczyé jg od zasilania elektrycznego oraz pneumatycznego (w zaleznosci
od modelu).

Wyczysci¢ matryce i tampony przy pomocy odpowiednich rozpuszczalnikéw.
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e W przypadku uzycia farby dwusktadnikowej lub gdy maszyna nie jest uzywana przez jeden lub
wiecej dni, katamarz nalezy rozebra¢ na czesci, opréznic¢ i wyczyscié.
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FARBY DO TAMPODRUKU

Wprowadzenie

Aby zapewni¢ doskonalg i statg jako$¢ nadruku, farby do tampodruku muszg posiada¢ duzg
zawarto$¢ procentowg barwnika oraz szybciej mieszaé sie z rozpuszczalnikiem. Zaden inny system
nadruku nie jest tak wszechstronny jak tampodruk, ktéry mozna zastosowaé w przypadku
réznorodnych przedmiotéw i powierzchni.

Wspomniana wszechstronnos¢ jest powodem, dla ktérego firma COMEC ITALIA wyprodukowata
petng game farb, ktére sprostajg wszelkim wymaganiom, i zwrdcita szczegdlng uwage, poza
technicznymi oraz jakosciowymi aspektami produktu, réwniez na koncowy wynik nadruku, ktéry musi
charakteryzowac sie precyzyjnym spetnianiem wymogow estetycznych (odcienie kolorow, jasnose,
ostros¢ obrazu itd.). Wybor farby zazwyczaj odbywa sie w oparciu o nastepujace czynniki w podanej
kolejnosci:

— rodzaj materiatu do druku

— charakterystyka powierzchni

— stopien jasnosci

- wymagania odnosnie zasychania

— wymagania odnosnie odpornosci mechanicznej lub chemicznej.

Podana kolejnos¢ nie jest obowigzkowa, poniewaz niektére wymagania mogg wptywac¢ na wybor farby
zgodnie z najwazniejszymi aspektami technicznymi (np.: gwarancja odpornosci mechanicznej zamiast
jasnosci). Aby utatwi¢ wybér farby w zaleznosci od wymagan druku, firma COMEC ITALIA opracowata
szereg farb jedno- i wielosktadnikowych oraz odpowiednich dla nich dodatkow.

Kazdy rodzaj farby dostepny jest w wielu podstawowych kolorach, ktére mozna ze sobg mieszac
(patrz tabela kolorow).

Prébki koloréw sg dostepne na zgdanie.

Obstuga techniczna firmy COMEC jest do Panstwa petnej dyspozycji i doradzi Panstwu wybdr
odpowiedniej farby.
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PORADY DOTYCZACE PRZYGOTOWANIA FARBY

substancji i zastosowac podstawowe Srodki bezpieczenstwa i higieny wzgledem

Przed uzyciem produktu nalezy doktadnie zapoznaC sie z kartami charakterystyki
& operatorow i Srodowiska.

Czynnosci zwigzane z przygotowaniem farby i czyszczeniem urzgdzen, ktére majg stycznosc z farbg
powinny sie odbywac¢ w odpowiednio wietrzonym miejscu.

Operatoréw nalezy wyposazy¢ w odpowiednig odziez ochronng, takg jak rekawice, kombinezon,
okulary i gogle.

Przy wyborze, przygotowaniu i uzyciu farby prosze stosowaé sie do informacji podanych w tabeli
technicznej znajdujgcej sie w katalogu "farb do druku firmy COMEC".

Farby do druku serii PLT zostaty sklasyfikowane jako nietoksycznie i mozna je podzieli¢ na dwa
gtdbwne rodzaje:

— Farby jednosktadnikowe.

— Farby dwusktadnikowe.

Farby jednoskladnikowe:

Przygotowa¢ dzienng dawke farby w odpowiednim pojemniku polipropylenowym, doktadnie
wymieszac¢ z takim rozcienczalnikiem, ktéry jest najbardziej odpowiedni dla rodzaju wykonywanej
pracy. Procent rozcienczenia zalezy od gestosci farby, rodzaju wytrawienia lub zastosowanego rastru
oraz temperatury otoczenia podczas pracy. W przypadku pracy w cieptym $rodowisku konieczne
moze sie okaza¢ dodanie do farby opdzniacza PLD w ilosci 5 do 10%.

Farby dwuskiadnikowe:

Farby dwusktadnikowe przygotowuje sie w taki sam sposob jak farby jednosktadnikowe, nalezy
jednak pamieta¢ o tym, aby przed rozcienczeniem doda¢ warto$¢ procentowg katalizatora, ktéra
zostata wskazana w przypadku danej farby.

Przed rozcienczeniem zaleca sie doktadne wymieszanie obu sktadnikow.
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ZNAKI OSTRZEGAWCZE

A OSTRZEZENIE!

Farby i rozcienczalniki, ktére pozostaty po pracy nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach
i pozbywac sie ich za pomocg autoryzowanych punktéw usuwania odpadow.

Informacje dotyczgce zagrozen, pierwszej pomocy, gaszenia pozaru, przechowywania, obstugi,
ochrony itd. mozna znalez¢ w kartach charakterystyki substancji, ktérg sg dotgczane do produktéw.

A OSTRZEZENIE!

PRODUKTY SA t ATWOPALNE

@ OSTRZEZENIE!

NIE UZYWAC WOLNEGO OGNIA
NIE PALIC
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